SALITH Vi[5 [P

Vapenocementova jednovrstva

stukova omitka - strojni

Technicky list plati pro pouZiti suché maltové
smési SALITH MHF PIl a je v souladu s CSN EN
998-1.

Pro vytvafeni vnitini jednovrstvé omitky na
presné zdivo (YTONG), do tlouStky 5 mm. Déale

omitky. Nanasi se strojné i rucné.

Sucha smés je sloZena z anorganickych pojiv,
plniv a hygienicky nezavadnych zuslechtujicich
prisad.

Priprava podkladu:

Podkladem jsou presné pérobetonové tvarnice
lepené tmelem, panely, beton, pfipadné jadrové
omitky. Podklad musi byt nosny, prosty prachu,
volnych kouskd, vykvétl soli a zbytkid bedniciho
oleje. Podle pocasi podklad predvihéime.

Nan&sime strojni omitackou nebo ru¢né. Pfi ruc-
nim zpracovani rozmichame s vodou za pouZiti
elektrického michadla. Na vnitini stény z péro-
betonovych tvarnic provedeme prvni vrstvou
zaplnéni spar, nerovnosti a sjednotime podklad.
Po zaschnuti provedeme kone¢nou omitkovou
vrstvu. Po zavadnuti hladime molitanovym hla-
ditkem bez naméaceni plsténym hladitkem nebo
houbou. Hladitko pouze otirame navlhéenou
Stétkou a opét roztoéime molitanovym hladit-
kem. Venkovni stény z pérobetonu musime opa-
tfit cementovym postfikem SALITH MZS a jadro-
vou omitkou SALITH KT, MKT. Je-li podkladem
jadrovd omitka, musi byt dostatecné vyzrala,
bez prachu a necistot. Po naneseni Stukové
vrstvy nechdme zavadnout a hladime molita-
novym hladitkem bez naméceni nebo rozto¢ime
filcem namokro a poté uhladime molitanem.

Dodate¢né pridani pojiv, kameniva a jinych
pfisad, jakoZ i prosévani malty je nepfipustné.
K rozdélani malty je nutné pouZit pitnou vodu,
nebo vodu odpovidajici CSN EN 1008. Nezpra-
covavat pfi teplotach vzduchu a zdiva nizSich nez
+5°C.

P¥i praci se smési dodrzujte platné predpisy MP
CR, tykajici se bezpeénosti a ochrany zdravi. PFi
manipulaci pouZivejte ochranné rukavice, pfi-
padné bryle. Pfi zasaZeni o€i vymyvejte prou-
dem Cisté vody a konzultujte s |ékafem. Po praci
je nutné omyt pokozku vodou a mydlem a oSetfit
vhodnym krémem.

Baleni a skladovani:

V papirovych ventilovych pytlich 25kg, nebo
voné loZené v ocelovych zasobnicich. Sklado-
vat v suchu, chranit pfed vihkem. P¥i dodrzeni
stanovenych podminek je skladovatelnost
6 mésicd.

Kvalita je trvale sledovéna v laboratofi vyrob-
niho zavodu. Systém Fizeni vyroby je kontrolovan
certifikacnim organem TaZUS.

Technické tdaje:
Pevnost v tlaku:
tfidaCS |

Sypna hmotnost:
1,35 kg/dm’

Zrnitost:
0-0,6mm

Spotreba vody na pytel 25 kg:
7 - 8litrG

Spotfeba pfi tloustce 2 mm:
2,7 kg/m’

Doba zpracovatelnosti:
2 hodiny

Tento_technicky list plati od 14. 6. 2013. Platnost
vSech predchozich vydani se timto rusi.

Technické poradenstvi:

Pro vSechny vyrobky SALITH poskytujeme
odborné poradenstvi, vétSinou pfimo na stav-
bach. Informujte se prosim véas o moznostech
navstévy technického poradce pfimo na Vasi
stavbé.

POZOR:

PouZivejte vzdy maltu od jednoho vyrobce!

€

1020

Vyrobce: Vapenka VitoSov, s.r.0.,
Hrabova 54, 789 01 Zabfeh
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EN998-1

SALITH MHF PIl

Obycejna malta pro vnitfni/vnéjsi omitku GP
Pro zdi, stropy, pilife a pFicky

0,4az2,5N/mm’

Pevnost v tlaku po 28
dnech
(tfida CS 1)

PridrZnost
(zpUsob odtrzeni FP-A)

min. 0,18 N/mm?

Kapilarni absorbce NPD
vody
(Kategorie W 0)

Objemova hmotnost
zatvrdlé malty

1350 - 1500 Kg/m’

Faktor dif. odporu vodni | max. 20

pary

Tepelna vodivost 0,47 W/mK
Tabulkova hodnota

Reakce na ohefi tfida Al

Trvanlivost NPD

Poznadmky:

Vapenocementova jednovrstva Stukova omitka






