Sroubova talifova kotva s ocelovym $roubem

BRAVOLL® PTH-S

Technicky list 2102

JT7 BRAVOLL

Sroubova talifova kotva s ocelovym $roubem

A k mechanickému upevnéni tepelné-izolaénich desek v
e kontaktnich zateplovacich systémech (ETICS).
— . (s
[ Pro povrchovou i zapustnou montaz.
S G s Technicka data
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b ::r,":‘f,’“o;ﬁ‘ “.’;‘5 o Evropské technické schvaleni: EOTA/ETA 18/1102
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Z ,;.;‘fa.{"“ « { R /;,5 Technicky predpis: ETAG 014
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st UZitna kategorie dle ETAG 014: A B,CD,E
3 Osvédceni CZB pro tfidu ,,A“: Pro kategorii A, B, C
Primér talife dp: 60mm
Jmenovity pramér vrtani do: 8mm

Minimalni hloubka kotveni hnom:

25/65 mm (A, B, C, D/E)

%q,O\ACN/;S.
" S é;é Minimalni hloubka vrtani h1: kotevni hloubka hnom + 25 mm
i A\ < Bodovy cinitel prostupu tepla x: 0,002 W/K (povrchova montaz)
* 5 * X
%oﬁ§;‘;“&§ Bodovy Cinitel prostupu tepla x: 0,0016 W/k (zapustna montaz)

Unosnost talitku:
Tuhost talirku:
Materidl téla kotvy:
Materidl Sroubu:

Vyhody

2.6 kN

0,9 kN/mm

razuvzdorny polypropylén
galvanicky pozinkovand ocel

= osvédceni pro viechny kategorie podkladnich material(i
= upevnéniizolaénich materidld o silné tloustce
»  2vlasté vhodnd pri renovaci pro upevnéni nové vrstvy

izolatniho materidlu na vrstvu starou

" pouZiti pro povrchovou i zapustnou montaz

»  vysokd Unosnost - prizniva spotieba kotev

®  bezpetné upevnéni systému ETICS

= optimalizované omezeni prostupu tepla kotvou

= minimalni kotevni hloubka

*  jednoduchd a rychla montdz - kotva je pfedmontovana

" moznost zapustné i povrchové montaze s pouZzitim
montazniho pfipravku MPS pro XPS, PIR

= certifikovand zdpustnd montdz pomoci pfipravku ZPR.

= uizolaénich materialliz MW lze pouZit v kombinaci s
rozsifujicimi talifi ITPTH 90/140 a ZT 100.
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TECHNICKE UDAJE

e v, Primér ., Tloustka
Primér Délka Hloubka

talire izolaéniho Mnozstvi

Oznaceni vrténi  kotvy a vrténi EAN

kotvy materialu (mm) v baleni

(mm)  (mm) (mm) (mm)

054870 PTH-S 89560 BOX200 8 95 60 25/65 60 50/90 200 3439510548707
054871 PTH-S 8 11580BOX 200 8 115 60 2565 80  50/90 200 " 3439510548714
054872 PTH-S 8 135100 BOX 200 8 135 60 2565 100 50/90 200 " 3139510548721
054873 PTH-S. 8 155 120 BOX 200 8 155 60 25/65 120 50/90 200 3439510548738
054874 PTHS. 8 175 140 BOX 100 8 175 60 25/65 140 50/90 100 ' 3439510548745
054875 PTH-S.8 195 160 BOX 100 8 195 60 25/65 160 50/90 100 ' 3439510548752
054876 PTH-S 8215 180 BOX 100 8 215 60 25/65 180 50/90 100 3439510548769
054877 PTH-S 8235200 BOX 100 8 235 60 2565 200 50/90 100 3439510548776
054878 PTH-S 8255220 BOX 100 8 255 60 2565 220 50/90 100 3139510548783
054879 PTH-S 8 275240 BOX 100 8 275 60 25/65 240 50/90 100 " 3439510548790
054880 PTH-S 8295260 BOX 100 8 295 60 25/65 260 50/90 100 " 3439510548806
054881 PTH-S.8 315280 BOX 100 8 315 60 25/65 280 50/90 100 ' 3439510548813
054882 PTH-S 8335300 BOX 100 8 335 60 25/65 300 50/90 100 3439510548820
054883 PTH-S. 8355320 BOX 100 8 355 60 25/65 320 50/90 100 3439510548837

* hloubka kotveni pro materialy A, B, C, D/E.

CHARAKTERISTICKA UNOSNOST

Podkladni material Charakteristicka unosnost Nrk (kN)
Beton C 12/15- C50/60 dle EN 206-1 1,5
PIna palena cihla dle EN 771-1 1,5
Vapenopiskova cihla dle EN 771-2 1,2
Dutinové tvarnice z leh¢eného betonu dle EN 771-2 1,5
Lehceny beton s porovitym kamenivem dle EN 1520 (LAC) 1,0
Dérovana cihla s hlinénym strepem dle EN 771-1 0,75
Vertikalné dérovana cihla s hlinénym stfepem dle ONORM B6124 1,0
Pérobeton P2-400 (pro hef=65mm) dle EN 771-4 0,6
(2]
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Schéma - Povrchova montaz Schéma - Zapustna montaz

Vypocet délky kotvy

La - délka kotvy
hp - tloustka tepelné izolace
hnom - Minimalni kotevni délka kotvy v podkladnim materidlu

a1 - tloustka omitky

a2 - tloustka lepiciho tmelu + tolerance na vyrovnani nerovnosti povrchu fasady

P oom (KatE)

'
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Zapustna montaz pomoci pripravku ZPR

®* Do predvrtaného otvoru se zasune talifova kotva.

Pokud je odpor pfi usazovani kotvy pfilis velky, pak je

=8

pravdépodobné vrtak nadmérné opotiebovan (pramér
vrtaného otvoru je maly nebo zlstava v otvoru prach z

vrtani). Vrtak je tfeba vymeénit ¢i zbytkovy prach z vyvrtu

doporucujeme vrtat bez priklepu (nejlépe specialnim
65 vrtakem do dérovaného zdiva).

< H ' ‘9 lépe wvycistit. Do dérované cihly a pdrobetonu

hyom = 25/65 mm

® Montaz se provadi s montainim pfipravkem
BRAVOLL ZPR, ktery je osazeny na elektricky Sroubovak s

i

elektronickou regulaci otacdek (maximalni otacky 350

C, Max. 350 ximin. ot/min!).

® Rozpérny Sroub se za mirného pfitlaku pfes Sroubovak

‘B a montazni pfipravek BRAVOLL ZPR zasroubuje tak, aby
plocha montazniho ptipravku oznacena cervené Sipkami

a ,,STOP“ byla v roviné s povrchem izolantu.

® Do vzniklého otvoru v izolantu se vlozi izola¢ni zatka

BRAVOLL 1Z, ktera se ndsledné zarovna vhodnym

nastrojem s povrchem izolantu.

® Pfi vyrovnani nerovnosti kotevniho podkladu je

nutno vidy dodrZzet minimalni kotevni hloubku kotvy.

®* Montaz Ize provadét pfi teplotach nad + 0° C.

® Do 6-ti tydnU je nutno kotvu zakryt dalSimi komponenty

ETICS (chranit pfed UV zafenim).
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Povrchova montaz pripravkem MPS

] ®* Do pfedvrtaného otvoru se zasune talifova kotva
tak, aby talif kotvy dosedl na izolant. V pfipadé potfeby

se mirnym tlakem pfes elektricky Sroubovak zatlaci kotva

pfes pfedmontovany Sroub na povrch izolantu.

® Pokud je odpor pfi usazovani kotvy pfili§ velky, pak je
pravdépodobné vrtak nadmérné opotfebovan (primér

vrtaného otvoru je maly nebo zlstava v otvoru prach z

vrtani). Vrtak je tfeba vymeénit &i zbytkovy prach z vyvrtu

lépe vycCistit. Do dérované cihly a poérobetonu
doporu€ujeme vrtat bez priklepu (nejlépe specialnim

vrtakem do dérovaného zdiva).

® Montaz se provadi s montaznim pfipravkem

BRAVOLL MPS, ktery je osazeny na elektricky
Sroubovak s elektronickou regulaci otacek (maximalni

otacky 350 ot/min). (Je mozno pouzit i nastavec bit TORX®

T30.)

® Rozpérny Sroub se za mirného pfitlaku pFes

Sroubovak a montazni pfipravek BRAVOLL MPS (pfip.
nastavec bit) zaSroubuje tak, aby dorazova cast

montazniho pfipravku BRAVOLL MPS dosedla na rovinu

povrchu izolantu, resp. aby povrch talife kotvy byl v

roviné s povrchem izolantu nebo byl zapustén 0 - 2 mm
do izolantu.

® Montaz Ize provadét pfi teplotach nad + 0° C.

® Do 6-ti tydnu je nutno kotvu zakryt dal§imi komponenty
ETICS (chranit pfed UV zafenim).




Sroubova talifova kotva s ocelovym $roubem Technicky list 2102

Zapustna montaz pripravkem MPS
| ° Na dfik talifové kotvy nasuneme pfipravek
J
\

H y ‘9 BRAVOLL ZT 100 tak, aby talifek kotvy dosedl na dno
: pFipravku.

\
° Do predvrtaného otvoru se zasune talifova kotva

zatlacime celou vySku zazubeni pfipravku BRAVOLL ZT 100

\
| : osazena pripravkem BRAVOLL ZT 100. Mirnym tlakem
; do izolantu.

° Pokud je odpor pfi usazovani kotvy pfili§ velky, pak
je pravdépodobné vrtak nadmérné opotfebovan (primeér

vrtaného otvoru je maly nebo zUstava v otvoru prach z vrtani).

Vrték je tfeba vymeénit &i zbytkovy prach z vyvrtu [épe vycistit.
Do dérované cihly a poérobetonu doporucujeme vrtat bez

pfiklepu (nejlépe specialnim vrtakem do dérovaného zdiva).

° Montaz se provadi s montaznim pfipravkem

BRAVOLL MPS, ktery je osazeny na elektricky Sroubovak s
elektronickou regulaci ota¢ek (maximaini otacky 350 ot/min!).

® Rozpérny Sroub se za mirného pfitlaku pfes Sroubovak a

montazni pfipravek BRAVOLL MPS zaSroubuje tak, aby
dorazova c¢ast montazniho pripravku BRAVOLL MPS

dosedla na rovinu povrchu izolantu.

° Do vzniklého otvoru v izolantu se vlozi izolaéni zatka

BRAVOLL IZ, ktera se nasledné zarovna vhodnym nastrojem

s povrchem izolantu.

° Pfi vyrovnani nerovnosti kotevniho podkladu je
nutno vzdy dodrzet minimalni kotevni hloubku kotvy.

° Montaz Ize provadét pfi teplotach nad + 0° C.

° Do 6-ti tydnd je nutno kotvu zakryt dalSimi

komponenty ETICS (chranit pfed UV zafenim)
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Prislusenstvi — BRAVOLL

Obj. . . Mnozstvi
. . Obrazek Oznaceni .
C. polozky v baleni
Izolacni zatky z bilého EPS pro zapustnou
054897 IZ EPS bild montdzkotev PTH-S a PTH-SX. 100
Pramér zatky je 65 mm.
[F
1zolacni zatky zSedého EPS pro zdpustnou
054898 IZ EPS Seda montaZkotev PTH-S a PTH- SX. 100
Pramér zatky je 65 mm.
[F
Izolacni zatky zmineralni viny pro zdpustnou
054899 1Z MW montaz kotev PTH-S a PTH-SX. 100
Pramér zatky je 65 mm.
[F
oo ‘§i§ : 1Z EPS Izolaéni zatky z EPS- dalmatin pro zdpustnou
078131 ok =~ A . montaz kotev PTH-S a PTH-SX. 100
dalmatin Pramér zatky je 65 mm.
[F
- Plastovy pfidavny talif IT PTH
057655 | ITPTH 90 y prigavny 200
" g o pruméru 90 mm.
[F
L Plastovy pfidavny talif IT PTH
054929 ST ITPTH140 y pricavny 100
o prumeru 140 mm.
[F
054957 _lv. I ZT 100 Plastovy rozsifovaci talif ZT 100. 100
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Zapustny montazni pripravek ZPR:

Rotaéni montazni pripravek ZPR pro
montaz Sroubovych talifovych kotev v
kontaktnich  zateplovacich systémech
(ETICS).

VLASTNOSTI

(v:ertiﬁkované zapustna montaz
CSN EN ISO/IEC 17025/2005

» Cistota pfi aplikaci - bez odpadu EPS, MW.

» Pfesné a stejnomérné zapusténi talitku kotvy do izolantu - prevence
vzniku nezadoucich efektl na fasadé.

» Nizkd hmotnost pfipravku.

» Jednoduché pouziti.

TECHNICKE UDAJE

ZRP-SDS
Upinaci bit TORX® T30

Unasec ZPR Sestihran 10 mm

Unasec ZPR SDS SDS-plus

Material Hlinik, ocel

Obi. ¢. Produkt Mnozstvi

polozky v baleni

078136 ZPR

078153 ZPR SDS+

078136 Nahradni korunka k ZPR
054902  BIT nahradni k MPS, ZPS a ZPR

[ N N =Y
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Montazni pripravek MPS:

Pomocny montazni pfipravek BRAVOLL MPS pro povrchovou i zapustnou montaz Sroubovych
talifovych kotev v kontaktnich zateplovacich systémech (ETICS).

® presné a stejnomérné zapusténi
talitku kotvy do izolantu - prevence
vzniku neZadoucich efektd na
fasadé!

® jednoduchou Upravou Ize
pfipravek pouZit pro povrchovou i
zapustnou montaz

® nizka hmotnost pfipravku

® jednoduché pouziti

MPS - Zapustna montaz MPS - Povrchova montaz

( 1
{ ° J
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Kovova fréza izolantu:

Kovova fréza s dorazem je vyvinuta pro vyfrézovani presného objemu izolantu z tepelné-
izola¢nich desek z polystyrenu (EPS).

Frézka neni vhodna k frézovani desek z mineralni viny (MW).

e doraz na fréze definuje pfesnou hloubku vyfrézovani.

e specialni konstrukce zajistuje rychlou a snadnou praci

e materidl pouzity na vyrobu frézy v€etné specidlni povrchové Upravy je zarukou jeji delsi
Zivotnosti

e vhodné na opravy Spatné vyvrtanych otvord (v kombinaci s 1Z)
e Prumeér vyfrézovaného otvoru: 65 mm.

e Material frézy: lehky kov

10
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